' TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY PCA

WX . Pulawska 125, 02-707 Warszawa
CERTYFIKACJA
WYROBOW
AC 126
spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci sktadowych
zgodnie z norma PN-EN 15085-2
Niniejszym zaswiadcza sig, iz firma: ZPS Sp.z 0.0
: ul. Gérczewska nr 228D, lok. U2
01-460 Warszawa
Zaklad spawalniczy: Zakiad Produkcyjny w Stargardzie
Lokalizacja: ul. Pierwszej Brygady 35, 73-110 Stargard
(adres zakiadu spawalniczego)
moze wykonywac¢ prace spawalnicze w zakresie obowigzywania poziomu certyfikacji CL1 normy PN-EN 15085-2:2021-03
Zakres zastosowania: Produkcja nadwozi pojazdéw mechanicznych, produkcja lokomotyw kolejowych

i tramwajowych oraz -taboru kolejowego i tramwajowego, wykonywanie robdt
budowlanych w zakresie naprawy, konserwacji, remontéw lokomotyw kolejowych
i framwajowych oraz taboru kolejowego i tramwajowego, dziatalno$é w =zakresie
projektowania budowlanego, urbanistycznego, technologicznego.

Rodzaj dziatalnosci: P, D, M

Zakres certyfikacji:
Proces spawalniczy Grupa materiatow Wymiary Uwagi
zgodny z PN-EN ISO 4063 zgodnie z ISO/TR 15608 [mm) 9
135 1-1 (1.1, 1.4) BW: 1,4-2,6, FW: 1,4-4,0 PN-EN [SO 15614-1,
e D >500,0 lub >150,0 z obracaniem-dia PA, PC czesciowo zmechanizowane
135 11 (1.1, 1.2, 1.4) BW: 3,0-40,0, FW: 3,0-40,0 = PN-EN ISO 15614-1,
s o D >500,0 tub >150,0 z obracaniem dla PA, PC czesciowo zmechanizowane

Odpowiedzialne osoby nadzorujgce spawanie: Robert Hryniuk (IWE/EWE, poziom A)

Zastepca o pelnych uprawnieniach: Wojciech Lach (EWE, poziom A)

Pozostali zastepcy: patrz na odwrocie

Uwagi: patrz na odwrocie

Certyfikatnumer: PL TDT/15085/CL1/027/2A2/2015 Program certyfikacji PRCp-01

Data udzielenia certyfikacji: 25-06-2015
Data waznosci: 24-06-2024
Data wydania certyfikatu: 12-09-2023

Auditor wiodacy: Stawomir Chmielewski
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TRANSPORTOWY DOZOR TECHNICZNY

Postanowienia ogodine

zgodnie z normg PN-EN 15085-2.

Zawieszenie, cofniecie lub ograniczenie zakresu certyfikacji

Transportowy Doz6r Techniczny (TDT), kidry wystawit niniejszy certyfikat moze zawiesié, cofngé lub ograniczyé zakres certyfikaciji, gdy:

b wystepuja uzasadnione watpliwosci co do wykonywania prac spawalniczych zgodnie z warunkami okreslonymi w odpowiednich normach,
~ wystepuja uzasadnione watpliwosci co do prawidlowego nadzorowania prac spawalniczych zgodnie z okreslonymi normami,

S wystapi brak uznanego nadzoru spawalniczego,

< wystepuje brak aktualnych $wiadectw egzaminu kwalifikacyjnego potwierdzajacych uprawnienia spawaczy i innego personelu spawalniczego zgodnie
z okreslonymi normami,

¥ spawacze lub inny personel spawalniczy, kiéry nie zdal egzaminu, jest angazowany do wykonania prac spawalniczych okreslonych w podanych normach,
= nie sg speinione inne wymogi w okreslonych normach,

- odméwiono TDT mozliwosci przeprowadzenia corocznego auditu/inspekcii,

“ zakiad spawalniczy zrezygnuje z certyfikacji.

Zaklad spawalniczy na pismie potwierdza TDT zawieszenie, cofnigcie lub ograniczenie zakresu certyfikacji. Transportowy Dozér Techniczny powiadamia o tym
fakcie krajowy urzad ds. bezpieczenstwa kolei.

W przypadku, gdy obowigzujacy certyfikat ma zostaé przediuzony, co najmniej dwa miesiace przed uptywem jego waznosci nalezy zlozy¢ w TDT odpowiedni
wniosek o ponowng certyfikacje.

Pozostali zastepcy

Uwagi

Nastepujace osoby nadzorujgce spawanie sq w ramach obowigzywania niniejszego certyfikatu upowaznione do potwierdzania waznosci certyfikatow/Swiadectw
egzaminu kwalifikacyjnego spawaczy / operatordw urzadzer: spawalniczych / hastawiaczy zgrzewania oporowego zgodnie z odpowiednimi normami:

Robert Hryniuk (MWE/EWE, poziom A}
Wojciech Lach (EWE, poziom A)

Otrzymuja:

1. Wnioskodawca (oryginat)
2. ala
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